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REGULACJA MASZYN Z WYKORZYSTANIEM CZUJNIKA Z STP-ALIGN
Regulacja maszyny moze by¢ bardzo trudna bez uzycia odpowiednich narzedzi. Do precyzyjnej regulacji potrzebny jest doktadny manometr
— czujnik zegarowy.

® Przechowuj czujnik zegarowy w pudetku ochronnym w czystym i suchym miejscu.

* Przed wyregulowaniem skali ze wskazédwka, upewnij sie, ze Sruba blokujaca jest poluzowana.

® Sprawdz, czy wszystkie 4 Sruby z tytu s3 mocno dokrecone. Jesli Sruba blokujaca zostanie dokrecona podczas regulacji, sruby z tytu moga
sie poluzowac lub czujnik zegarowy moze ulec uszkodzeniu.

* Niewtasciwa obstuga i przechowywanie wyraznie skraca zywotnos¢ produktu. Zaleca sie ostrozne postepowanie.

Zanim zaczniesz uzywac czujnika zegarowego, zapoznaj sie z opisem jego czesci i ich przeznaczeniem:

TARCZA
Kazdy stopien na tarczy odpowiada jednej setnej milimetra (0,01 mm). Liczby na skali (10 - 90) reprezentujg zatem jedna dziesigty
milimetra (0,1 mm). Jeden petny obrét wskazéwki to jeden milimetr (1 mm).

LICZNIK OBROTOW
Ponizej skali tarczy znajduje sie mniejsza tarcza — licznik obrotéw. Po kazdym petnym obrocie duzej wskazéwki (1 mm), wskazéwka licznika
obrotéw przesunie sie o jeden stopien. Za pomoca licznika sprawdzisz catkowita zmiane przy pomiarach wigkszych niz 1 mm.
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Pointer - Wskazdwka
Locking Knob — Sruba blokujaca
Revolution Counter — Licznik obrotow
Dial (Scale) - Tarcza (skala)
Plunger — Trzpien pomiarowy
Tip — Kornicowka pomiarowa

SRUBA BLOKUJACA

Sruba blokujaca stuzy do regulacji skali. Po poluzowaniu $ruby blokujacej skale mozna fatwo obraca¢, aby ustawi¢ wskazéwke na zero na
skali. Po wyréwnaniu wskazowki na skali ze zerem pamietaj o ponownym dokreceniu $ruby. Przed wyregulowaniem skali ze wskazéwka,
upewnij sie, ze sruba blokujaca jest poluzowana. Jesli Sruba blokujaca zostanie dokrecona podczas regulacji, sruby z tytu moga sie
poluzowad lub czujnik zegarowy moze ulec uszkodzeniu.

TRZPIEN POMIAROWY | KONCOWKA
Ruch trzpienia pomiarowego zapewnia sprezyna. Koicdwka ma gwint i jest wymienna.
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Zawartos¢ opakowania:

* Ramie montazowe czujnika zegarowego ze $rubg

o Listwa do rowka prowadzacego ze sSrubami poziomujgcymi, srubg centralng i Srubami do regulacji szerokosci rowka
e Tarcza

¢ Imbus

Przed rozpoczeciem regulacji upewnij sig, ze maszyna do obrébki drewna jest wytaczona.

Regulacja pity stotfowej
Zamontuj czujnik zegarowy, mocujac tarcze do ramienia montazowego. Uzywajgc wystepu z otworem na Srube z tytu tarczy, przykrec go do
korica ramienia montazowego zaokraglong strong do tytu tarczy.

Umies¢ listwe w rowku prowadzacym do rowka pity stotowej (Srodkowym nacieciem do gory). Upewnij sig, ze prowadnica miesci sie w
wycieciu i nie przesuwa sie na boki. W celu prawidtowego wyregulowania sruby i ustawienia szerokosci listwy uzyj matego srubokreta, aby
prawidtowo pasowaty kotki sprezynowe. Sprawdz, czy trzpien sprezynowy mocno trzyma listwe w rowku. Listwe nalezy ustawic tak, aby
byta dosunieta do ostrza tarczy.

Ramie mocujgce umies¢ w wycieciu listwy w rowku prowadzacym tak, aby koricdwka byta skierowana w strone ostrza tarczy. Popchnij
ramie mocujgce w kierunku ostrza tarczy, az koricdwka dotknie ostrza. Gdy koricdwka zetknie sie z tarcza, pchnij ramie montazowe dalej,
aby nastepny otwor w ramieniu montazowym zréwnat sie z gwintowanym otworem w wycieciu ramienia montazowego. Wtéz srube i
dokre¢.

Po dokoriczeniu montazu wcisnij ramie i liste oraz wyreguluj sruby poziomujgce. Koricowki Srub powinny dotykac prowadnicy na pile
stotowej.

Prawidtowe ustawienie mozna rozpoznaé po Srubach poziomujgcych, ktére zapobiegajq przesuwaniu sie listwy i ramienia z boku na bok.
Prawidtowe ustawienia zilustrowano na ponizszym rysunku.

Markerem narysuj znak na tarczy tnacej w poblizu zewnetrznej krawedzi. Nie umieszczaj znaku na zebach tarczy. Podnie$ tarcze tnacg do
najwyzszej pozycji, a nastepnie opusc ja o okoto 6 mm. Odstoni to tyle tarczy, ile to mozliwe, bez przekraczania limitu. Obrd¢ tarcze tak, aby
znak byt skierowany w strone operatora pity, w poblizu gérnej czesci pity. Przesun czujnik zegarowy do tego punktu i wyreguluj obrét
tarczy, aby koricowka czujnika zegarowego byta wyréwnana z oznaczeniem na tarczy. Pokazuje to ponizszy rysunek.
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Poluzuj $rube blokujacg, obrdc skale, aby ustawi¢ wskazéwke na zero na skali. Dokre¢ przycisk blokady.

Przesun czujnik zegarowy w kierunku tylnej czesci pity. Obrdc tarcze w kierunku tylnej czesci pity (do tytu). Wyreguluj potozenie czujnika
zegarowego i ostrza tak, aby koricowka czujnika zegarowego byta wyréwnana z oznaczeniem na tarczy. Obrazuje to ponizszy rysunek.

Jesli wskazdwka nie jest doktadnie wyréwnana z zerem, oznacza to: o ile pita jest odchylona i w ktdrg strone odchylona jest tylna czes¢ pity.

Slide — Poslizg

www.igmtools.com 2 IGM



Rotate — Obroét

Jesli podczas sprawdzania tylnej czesci tarczy wskazéwka znajduje sie po dodatniej stronie od zera (wskazdwka przesuneta sie zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara), tyt tarczy znajduje sie blizej szyny rowka prowadzacego. W takim przypadku tyt tarczy musi by¢ odsuniety od
prowadnicy.

Jesli podczas sprawdzania tylnej strony tarczy wskazéwka znajduje sie po ujemnej stronie od zera (wskazéwka przesuneta sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), tyt tarczy znajduje sie dalej od szyny do rowka prowadzacego. W takim przypadku tyt tarczy musi
by¢ przesuniety w kierunku prowadnicy.

Technika regulacji jest r6zna w zaleznosci od rodzaju pity.

Wazna wskazéwka dotyczaca regulacji pit
Podczas regulacji pity nalezy pamietac, ze niezaleznie od rodzaju pity, poczatkowe wyréwnanie potozenia wskazéwki i skali moze sie
nieznacznie przesungc. Dlatego sprawdz prawidtowe ustawienie skali i wskazéwki.

Regulacja pity stotowej
W przypadku pity stotowej nalezy poluzowac sruby mocujace gorng czesé pity do podstawy. Nastepnie przesun gore, aby uzyskac

prawidtowe wyréwnanie. Ze wzgledu na to, ze gérna cze$¢ pit stotowych jest bardzo ciezka, jest to najtrudniejszy sposob regulacji pity.

W zaleznosci od marki pity, gérna czes$¢ bedzie mocowana za pomoca 3 lub 4 $rub. Podczas przesuwania blatu nalezy pozostawi¢ dokrecong
1 $rube, ktéra postuzy jako punkt obrotu. Zalecamy regulacje pity w co najmniej 2 osoby lub za pomoca zacisku.

Regulacja prowadnicy pity stotowej
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Na powyzszej ilustracji czujnik zegarowy jest w prawym rowku, skala zostata wyregulowana, prowadnica jest zablokowana.

i (A

Na powyzszej ilustracji czujnik zegarowy zostat wsuniety z tytu pity. Wskazéwka porusza sie na jeden z nastepujacych sposobdw:

* Wskazéwka obrdcita sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Nie kontynuuj pracy! Prowadnica znajduje sie blizej tylnej czesci tarczy
pity. Moze to spowodowac spalenie tarczy i odrzut. Natychmiast skoryguj potozenie prowadnicy.

* Wskazéwka pozostata na zerze. Prowadnica jest réwnolegta do rowka na pile. W ten sposéb mozesz wyréwnac prowadnice. Podczas
ciecia desek, gdy przechodzg przez tylng czes¢ ostrza moze dojsc do ich odarcia, co zostawia $lady przypalen.

* Wskazéwka obrdcita sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W ten sposéb mozna réwniez wyréwnac prowadnice, ale
nie do skrajnych wartosci. Ostrze tarczy tnie z przodu, a prowadnica z tytu ostrza jest ,,otwarta”. Zeby z tytu ostrza po prostu wyczyszcza
ptyte. Kiedy prowadnica jest idealnie wyregulowana, prawie niemozliwe jest zobaczenie szczeliny miedzy zebami z tytu ostrza a krawedzig
ptyty. Jednoczesnie wszelkie odgtosy ciecia ustajg w momencie zaprzestania ciecia ptyty.
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